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Introduction

RENTECH Inc. est heureuse de présenter ce document au Comité consultatif pour
I'environnement de la Baie James (CCEBJ) en lien avec son projet de valorisation de la
ressource ligneuse dans le Nord québécois, un nouveau modéle d’utilisation de la fibre
pour l'industrie forestiere québécoise

Le document répond aux questions complémentaires de la Directive 3214-23-005
adressées spécifiqguement au projet d’usine de production de granules de bois -
RENTECH-CHAPAIS - situé a proximité de la municipalité de Chapais (Qc).

Le projet ici présenté entend étre réalisé sur le territoire de la Convention de la Baie-
James. Ce faisant, celui-ci est soumis a la Loi sur la qualité de l'environnement du
Ministére du Développement durable, de I’Environnement et de la Lutte contre les
changements climatiques qui prévoit que certains projets industriels sur ce territoire soient
assujettis a I'examen par le Comité d'évaluation de la Baie-James et par la suite, par le
Comité d'examen de la Baie-James.

Description du projet

1. Le promoteur indiquera si des sources alternatives d'approvisionnement en lignine
sont envisageables advenant la fermeture temporaire de I'usine Barrette-Chapais ?

Les sources de matieres premieres (écorces, sciures et copeaux) pour la future usine de
granules sont diment garanties par une entente d’approvisionnement a long terme (dix
ans) entre I’entreprise Barrette-Chapais Itée et RENTECH Inc. Cette entente est la pierre
d’assise de la viabilité des opérations de RENTECH dans le Nord québécaois.

L’entente stipule que I'ensemble des résidus nécessaire a la production de granules de
I’usine RENTECH-CHAPAIS sera fourni par Barrette-Chapais Itée. Advenant une fermeture
temporaire de la scierie a proximité, Barrette-Chapais Itée s’engage a maintenir le stock
de matiéres premieres nécessaires a la production de granules. Ainsi, le contrat
d'approvisionnement prévoit que Barrette-Chapais fournisse ces matieres, qu’elles soient
produites a l'usine de sciage ou qu'elles proviennent de I'extérieur. L’approvisionnement
pourra donc provenir d’autres sources a proximité telles de la compagnie Chantier-

Chibougamau ou Barrette Bois - Roberval.

Il est également bon de mentionner que depuis la création de Barrette-Chapais Itée,
I’arrét de production a long terme de la scierie a été quasi inexistant, et ce méme
durant les récentes périodes difficiles du marché du bois d’ceuvre.

Comité d'Evaluation (COMEV)
Directive 3214-23-005
Confidentiel


http://www.rentechinc.com/fr/

“RENTECH
( ..

En s’associant a I'une des usines les plus performantes et plus stables au Québec,
RENTECH-CHAPAIS s’attend a obtenir un approvisionnement garanti, stable et constant
pour la production de granules.
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2. Afin de produire les 300 000 tonnes de granules de bois, le promoteur précise, avoir
besoin d'un approvisionnement de 600 000 tonnes métriques humides de lignine et
écorces. Quelle proportion cela représente-t-il de la production de lignine et
écorces de la scierie Barrette-Chapais ltée ?

La scierie de Barrette-Chapais Itée entend conserver une partie de ses volumes de
résidus produits annuellement, notamment les copeaux de bois, pour les écouler sur le
libre marché. Selon les informations fournies par la scierie, 80 %des sciures, des copeaux
et des écorces produits par la scierie seront valorisés par la nouvelle usine de granules de
RENTECH. Il y aura donc un volume représentant 20 % disponible pour d'autres
utilisateurs.

3. Le promoteur indique que les granules transportées de l'usine vers le Port de Québec
en train. Pour ce faire, 3300 wagons par an seraient nécessaires. Le promoteur
discutera du transport par train des granules en estimant le nombre de voyages
nécessaires sur une base hebdomadaire (aller-retour), en précisant si les
équipements du Canadien National peuvent supporter ce nouveau supplément et
finalement discuter de l'impact cumulatif du transport par train, notamment si le
chemin de fer traverse des endroits sensibles, dont des quatrtiers résidentiels.

En se basant sur une estimation de production annuelle maximale de prés de 300 000
tonnes de granules, 3 300 wagons par an seront nécessaires annuellement pour
acheminer le produit fini de I’'usine RENTECH-CHAPAIS et le Port de Québec. Avec pres
de 63 wagons chargés a 'usine par semaine, il y aurait donc un déplacement d’environ
120 wagons de plus sur la voie du CN en comptant le retour.

Ces nouveaux déplacements ferroviaires seront facilement absorbés par le CN. Les
équipements du CN sont largement sous-utilisés sur ce trongon et l'apport de nouveaux
clients tel RENTECH procurera viabilité et développement économique pour le Nord-du-
Québec.

Le troncon entre Chapais et le port de Québec circule par le Saguenay-Lac-Saint-Jean.
La ligne de chemin de fer traverse de plusieurs villes et villages, du Lac-Saint-Jean, en
passant par La Tuque et Québec (voir figure ci-dessous).
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Figure 1 - Trajet ferroviaire envisagé

Les granules de bois exportés ne contiennent aucun produit chimique, et présentent un
tres faible risque d’inflammabilité. Le transport de cette marchandise ne constitue donc
pas un danger plus important que le transport de bois d’oesuvre ou de copeaux de bois.
Le CN étant un transporteur de plusieurs types de marchandises, RENTECH ne peut étre
garant de ce que le CN transportera dans les autres wagons remorqués a la méme
locomotive. Nous pouvons prévoir que le transport sur le territoire de la Baie-James sera
a sens unique, soit que les marchandises telles les granules iront du nord au sud, alors que
des produits dangereux comme des carburants pourraient étre transporté du sud au
nord.

L'utilisation du transport ferroviaire est certainement une méthode de transport
économique, fiable et a faible impact environnemental. Il en découle une production
de gaz a effet de serre moins importante que le transport routier, et une diminution
substantielle des risques d'accident.
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RENTECH est persuadé que le Canadien National prendra toutes les dispositions
nécessaires afin de garantir la sécurité des marchandises qu'il transporte et des riverains
au chemin de fer.
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4. Le promoteur devra élaborer davantage sur le procédé qui sera utilisé pour
transformer les résidus ligneux en granule de bois en précisant notamment:

i. S'il s'agit d'un procédé chimique ou mécanique ou les deux.

Le procédé industriel utilisé pour la transformation de la matiére ligneuse en granule est
uniquement mécanique. A aucun moment il N’y a manipulation de matiére chimique
dans le procédé.

ii. Les équipements nécessaires aux différentes étapes du procédé

La production de granules demande plusieurs étapes de modification et de préparation
de la matiere premiére. Les paragraphes suivants présentent, de facon simplifiée, le
procédé industriel de RENTECH-CHAPAIS. Un diagramme de flux est également
disponible en annexe 1 afin de schématiser les propos suivants.

Réception de la matiére premiéere:

Le présent procédé de fabrication repose sur un approvisionnement en matieres
premiéres variées. Ce faisant, les sciures, rabotures et copeaux seront dirigés de la scierie
Barrette-Chapais a I'usine de granules a I’'aide d’un convoyeur pneumatique. Toutes ces
matiéres seront entreposées dans un batiment fermé.

Par ailleurs, un systéeme de quai basculant pour camion sera installé afin de permettre la
réception des écorces et de toutes autres matieéres provenant de I’extérieur (producteur
externe). Les copeaux de I’extérieur seront redirigés vers les entrepbts a sciures et
rabotures tandis que les matieres premieres livrées entreront immédiatement dans le
procédé de production. Il n'y aura pas d'entreposage a long terme de ces matieres,
uniguement un tampon de quelques jours est envisagé.

Procédé industriel
Lorsque les matiéres premiéres sont livrées, elles suivront une série de tamiseurs et
déchiqueteurs afin de réduire leur taille a la dimension appropriée. Une partie des
écorces seront alors incorporées au mélange afin de produire les granules, alors qu’une
autre partie sera dirigée vers la fournaise afin de produire I'énergie pour le séchage de la
matiere ligneuse.

Les matiéres tamisées sont envoyées par la suite au séchoir a tambour diminuer le taux
d’humidité au temps espéré (environ 8%). Cette étape effectuée, les matiéres ligneuses
sont dirigées vers un tamiseur et un raffineur suivi par un autre tamiseur. Une fois ces
étapes complétées, le mélange de fibres est dirigé vers le granulateur qui produit le
granule de bois.
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Le produit final est alors dirigé vers le refroidisseur et les silos a granules. Durant ces

étapes, une certaine proportion de matieres est rejetée et retournée vers la fournaise
afin qu'elle soit valorisée énergétiquement.
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Four industriel

Le four industriel est nécessaire pour réduire le taux d’humidité de la matiere ligneuse.
Ce four utilisera des écorces et autres résidus ligneux de procédés comme combustible.
Une étude de dispersion fournie par la firme de génie-conseil PINCHIN décrit les émissions
atmosphériques prévisibles provenant de cet équipement. Le rapport de PINCHIN est
disponible a I'annexe ||

Ce four industriel est un tambour ou les matiéres ligneuses passent au travers avec un
mélange d'air chauffé par la fournaise. L'ensemble de l'air est dirigé vers un systeme de
traitement de l'air. Le Reglement sur 'assainissement de I'atmosphére sera respecté.

iii. un schéma présentant les grandes étapes du procédé
Le diagramme de flux est disponible a 'annexe 1 de ce document.

5. Le promoteur indique que des purges d'eau sont nécessaires afin de maintenir en
état de fonction la fournaise a écorces. Des bassins d'accumulation seront utilisés
afin d'ajuster la température et le pH avant le rejet a I'environnement. Le promoteur
précisera le volume de ces bassins, la quantité d'eau gérée sur une base annuelle, le
point de rejet dans I'environnement et la fréquence des rejets.

Lorsque l'avis de projet a été déposé au Comité d'Evaluation, il était prévu que des
purges d'eau provenant de la fournaise soient nécessaires. Or, depuis, le projet a évolué
afin de réduire cet impact prévisible. Ainsi, la technologie qui a été retenue pour le
projet ne prévoit plus de procéder a des purges d'eau. RENTECH-CHAPAIS est heureuse
de mentionner que cet impact ne sera plus appréhendé. L'utilisation d'eau dans la
production d'énergie sera donc non essentielle. Seule la présence de gicleur
automatique en cas de feu sera présente.

6. Il estindiqué que le séchoir utilisé pour I'assechement de la lignine sera alimenté par
une fournaise aux écorces d'une puissance nominale de 29,33 MW. Puisqu'il s'agit
d'une nouvelle source d'émission tel que prévu a l'article 197 du Réglement sur
l'assainissement de 'atmosphére, une modélisation de la dispersion atmosphérique
des contaminants devra étre réalisée afin de démontrer que les normes de qualité
de lI'atmosphére seront rencontrées.

L’entreprise de génie environnemental PINCHIN a été mandatée par RENTECH-CHAPAIS
afin de produire une étude de dispersion des émissions atmosphériques. Ce rapport est

disponible a l'annexe 2 de ce document. Une version francophone est également
Comité d'Evaluation (COMEV)
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fournie a la suite de ce dernier. La traduction a été produite librement et n'a pas été
vérifiée par un traducteur officiel.
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La simulation des émissions atmosphériques provenant des installations de RENTECH-
CHAPAIS révéle qu'a aucun moment il n'y aura dépassement des critéres d'air ambiant.

Le rapport fourni par PINCHIN a simulé les émissions provenant de chacun des
équipements. Une simulation a également été faite pour I'ensemble du site. Dans les
deux cas, aucun dépassement des normes d'air ambiant n'est prévisible tel que
demandé a l'article 197 du reglement sur I'assainissement de I'atmospheére.

Description du Milieu

7. Le promoteur devra documenter davantage l'occupation du territoire et I'utilisation
du territoire a proximité de l'usine (présence de campements autochtones, chalets,
baux de villégiature, sentiers de motoneiges ou quads, utilisation a des fins de
chasse ou de péche par les Cris et les Jamesiens)

Le projet de RENTECH-CHAPAIS repose sur la proximité des ressources de la nouvelle
usine. Ainsi, la nouvelle usine de granule s’établirait a moins de 100 metres de la scierie,
sur un ancien site industriel réhabilité, ce qui maximise la synergie entre RENTECH-
CHAPAIS et Barrette-Chapais. Une végétalisation du sol a été effectuée a partir d'un
mélange de graminée et de légumineuse.

La nouvelle usine sera construite directement sur un ancien site d’entreposage de résidus
de sciage. A un moment, plus de 1,2 milion de tonnes de matériels y étaient
entreposées. Toutes ces matieres ont été récupérées par Barrette-Chapais au cours des
derniéres années. Barrette-Chapais envisage que I'implantation de I'usine de RENTECH-
CHAPAIS viendra assurer que ce scénario ne se produise plus dans I’avenir.

Ce site est a proximité d'un chemin forestier (au sud) menant a Chapais (Chemin 3000).
Au nord, il y a le site industriel de Barrette-Chapais, la route provinciale 113 et un sentier
de motoneige longeant le c6té nord de la route 113. Alors qu'a l'est et & l'ouest, deux
lacs sont situés a plus de 1 km (Lac Laura et Ste-Lucie).

En agrandissant le rayon, le panorama offre des aires d'entreposage de bois en longueur
au sud, ainsi que la forét de coniféres a I'ouest et a lI'est. Finalement, au Nord, a plus de 2
km par voie aérienne, il y a un regroupement de campement de Cris appartenant a des
autochtones d’Oujé-Bougoumou.

Le projet de RENTECH-CHAPAIS n'a donc aucun impact supplémentaire que la présence
actuelle de la scierie Barrette-Chapais Itée sur 'occupation du territoire puisque le projet
est situé sur un site industriel lourd.
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Il est & noter qu'il n'existe aucun bail de location a proximité du site.

Impacts du projet

8. Dans la description des impacts de son projet sur la qualité de l'air, le promoteur
discutera des impacts cumulatifs avec I'usine Barrette-Chapais Itée

La présence de la scierie Barrette-Chapais Itée et d'une nouvelle usine aura un impact
sur la présence de matieres particulaires dans I'atmosphére. Il y aura également d'autres
émissions atmosphériques qui seront ajoutées suite a la construction de l'usine de
granule.

En utilisant les données de l'Inventaire national de rejets de Polluants (INRP), la base de
données nous indique que Barrette-Chapais Itée aurait déclaré des eémissions
atmosphériques de matiéres particulaires (PM, PM10 et PM2,5), de monoxyde de
carbone et de Composés organiques volatils (COV).

Barrette-Chapais Itée aurait rejeté selon les données de I'INRP 54 tonnes de CO, 58
tonnes de PM total, 20 tonnes de PM10, 10 tonnes de PM2,5 et 61 tonnes de COV.

Pour ce qui est des rejets provenant de l'usine de RENTECH-CHAPAIS, une simulation des
émissions totales provenant des équipements industriels a été effectuée. Les résultats de
cette simulation sont disponibles au tableau suivant.

Il ressort de cette simulation que la matiére particulaire (344 tonnes), les NOx (225 tonnes)
et le CO (450 tonnes) seront les principaux contaminants atmosphériques. Cette
addition de contaminants atmosphériques ne sera pas ressentie par la population
environnante. Il faut rappeler que la nouvelle usine sera a plus de 25 km de
Chibougamau a l'est et a 9 km de Chapais a I'ouest. Les conditions climatiques feront
en sorte qu'aucun contaminant provenant de cette nouvelle source d’émissions ne sera
en concentration supérieur a ce qui est observé actuellement.
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Tableau 1: Emissions atmosphériques totales annuelle simulées pour le projet de
RENTECH-CHAPAIS.
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contaminants Atmosphériques émission total
tonne / an

1,2-dichlorophénol 0,0129
2-butanone 0,0021
Acétone 15,5901
acétophénone 0,0118
antimoine 0,0031
argent 0,6654
arsenic 0,0086
benzaldéhyde 0,4797
benzéne 3,0038
Benzo(a)pyréne 0,0011
beryliyum 0,0004
bromomeéthane 0,0162
cadmium 0,0016
chlorure d'hydrogene 7,4425
chrome hexalent 0,0014
chrome total 0,0082
Chromobenzene 0,0129
cuivre 0,0192
cumeéne 0,0127
dichloromethane 0,1138
dioxyde de souffre 9,8077
dioxyne et furane totale 0,0000
Ethyl Benzéne 0,0129
formaldéhyde 8,3810
m-,p-xyléne 0,1015
matiéres particulaires 277,4010
mercure 0,0014
Méthyl isobutyl kétone 0,4415
monoxide de carbone 360,7718
naphthalene 0,0382
n-hexane 0,0048
nickel 0,0129
Oxyde nitreux 193,3157
pentachhlorophénol 0,0000
phénol 1,2373
plomb 0,0188
Styrene 0,7664
Tetrachloroethylene 0,0149
tétrachlorure de carbone 0,0199
Toluéne 0,7474
trichloroéthéne 0,0118
vanadium 0,0004
zinc 0,1646
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Finalement, le rapport de modélisation indique qu'a aucun moment il n'y a un
dépassement des normes prescrites par le reglement sur l'assainissement de
'atmospheére.
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9. Le promoteur indiquera si les eaux de lavage des équipements seront traitées avant
leur rejet dans I'environnement

La nouvelle usine produira des granules avec un taux d'’humidité contrélé. Ainsi,
l'utilisation d'eau dans l'usine sera exceptionnelle et peu fréquente. Toutefois, des
systemes de protection incendie seront installés aux endroits stratégiques du procédé.
Lorsque ceux-ci seraient activés, des manipulations pourraient faire en sorte que
I'utilisation d'eau soit faite afin de s'assurer d'éliminer les risques d'incendie.

Le nettoyage des équipements sera fait presque totalité avec des jets d'air alors que le
plancher sera nettoyé avec des aspirateurs. L'utilisation d'eau sera nécessaire afin
d'éteindre d'éventuelles étincelles, et pour déloger les particules fines de bois dans des
endroits qui serait plus difficile. Ainsi, I'eau qui pourrait étre utilisée pour le nettoyage de
sécurité sera envoyée directement au systeme de traitement des eaux usées
domestiques. Cette eau sera composée essentiellement de particule de bois. Aucun
produit chimique n'est utilisé dans le procédé. Le systeme sera congu pour recevoir
toutes les eaux provenant de l'usine, tant celle des toilettes que celle provenant du
nettoyage des équipements.

10. Le promoteur discutera de la valorisation actuelle des résidus provenant de la scierie
Barrette-Chapais Itée dans la région (volume et principaux utilisateurs) et I'impact de
ce nouveau projet sur l'approvisionnement et biomasse des principaux utilisateurs
dans la région

Comme expliquer précédemment, I’entente d’approvisionnement entre les parties
impliquées stipule I’engagement de Barrette-Chapais a fournir la fibre de bois nécessaire
a la fabrication de granules. Cela dit, la grande majorité des résidus proviendront de la
scierie Barrette-Chapais. Or, excluant I'utilisation des écorces par Chapais Energie, et des
sciures de l'usine thermique du village Oujé-Bougoumou, l'ensemble des copeaux,
sciures, rabotures et écorces est exporté a l'extérieur de la région.

L'arrivée de ce nouveau projet de valorisation offre la possibilité d’optimiser I’utilisation
locale des sous-produits de sciage et contribuera certainement a solidifier la structure
industrielle régionale. Cette nouvelle forme d'utilisation des résidus ligneux pourrait
favoriser 'émergence d’utilisation et de nouvelles compagnies de services dans ce
domaine. Barrette-Chapais Iltée désire maintenir la confidentialité des volumes de sous-

produits qui sont vendus a l'extérieur. Ainsi, il est impossible de fournir le volume de
copeauy, sciure ou autre sous-produit qui sont vendus par la scierie.
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Toutefois, Barrette-Chapais Itée désire informer le COMEX que l'arrivée d'un nouveau
joueur dans la région comme utilisateur de sous-produits donnera un vent de dynamisme
pour I'ensemble de la région. Barrette-Chapais Itée vend actuellement ses copeaux a
I'extérieur de la région. Les sciures et les rabotures sont vendues en Mauricie, par wagon
du CN, alors que les écorces sont en vendues Chapais Energie. Barrette-Chapais Itée
assure qu'elle sera en mesure de maintenir les obligations contractuelles de l'usine de
cogénération.

Finalement, une avenue qui est envisagée depuis plusieurs années pourra voir le jour
avec l'arrivée de RENTECH-CHAPAIS. La valorisation de la biomasse forestiere qui consiste
a récolter les branches laissées sur les parterres de coupe pourra étre développée afin
de maintenir un approvisionnement supplémentaire a l'usine de cogénération.

En conclusion, les volumes de biomasse sont disponibles dans la région et l'activité
économique globale sera augmentée en ajoutant un procédé de transformation
additionnel en région.

11. Le promoteur précisera si la circulation de la machinerie nécessaire a la construction
de l'usine est susceptible de perturber les activités régulieres de la scierie Barrette-
Chapais Itée.

Pour la réalisation du projet de RENTECH, un chemin d'acceés sera construit qui bordera
I'extérieur du chantier. Tel que mentionné précédemment, une route forestieére (chemin
3000) est a moins de 500 metres de I'emplacement de l'usine. Ainsi, un chemin d'acces
reliera le chemin forestier qui méne directement a la route provinciale 113.

Figure 2 — Routes d’acces
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Mesures de mitigations

12. Le promoteur indique gu'avant le rejet dans I'environnement, I'eau sera envoyée au
systéme de traitement des eaux usées domestiques, recevant les eaux de toilettes et
autres. Le promoteur devra préciser si les eaux de purge et de lavage seront traitées
avec ce systeme. Le cas échéant, le promoteur indiquera le traitement spécifique
aux eaux industrielles (lavage et purges)

Comme expliquer plus haut, le projet a été modifié afin d'éviter des purges provenant de
la fournaise. Ceci évite donc I'obligation d'un ajustement du pH et un refroidissement de
l'eau.

De plus, il a été mentionné que les eaux de lavage seraient envoyées directement dans
le systeme de traitement des eaux domestiques. Ces eaux seront caractérisées par une
présence de matiéres fibreuses et par I'absence de produit chimique.

Une fosse septique sera installée avant le traitement par infiltration. Ceci fera en sorte
d'intercepter les matiéres particulaires trop grosses et se retrouvera dans les boues. Le
traitement de ces eaux se fera de fagon conventionnelle soit par infiltration. La
dimension et 'emplacement seront approuvés par une personne compeétente.

13. Selon le traitement des eaux utilisées, le promoteur précisera si des boues devront
étre gérées et comment il entend en faire la disposition ou la valorisation.

Tel que discuté précédemment, le systeme de traitement des eaux sera effectué par
infiltration. Ceci implique donc la présence d'une fosse septique ou sera accumulé les
matiéeres les plus grosses et non dégradable.

La gestion des boues sera conforme aux réglements municipaux et provinciaux. Une
compagnie diment accréditée sera engagée pour la gestion et la disposition des
boues. Actuellement, les boues seront gérées comme un rejet, et donc envoyées a un
site d'enfouissement autorisé. Bien que le volume de boues produit par la nouvelle usine
sera minime, RENTECH entend réduire au maximum son empreinte environnementale.
Ceci étant, des avenues de valorisation seront envisagées afin de limiter les impacts sur
I’environnement.
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Mesures D'urgence

14. L'asséchement des sciures de bois en vue de la transformation en granules fait en
sorte d'augmenter son caractére inflammable. Le promoteur présentera les grandes
lignes de son plan de mesures d'urgence en indiquant notamment si la scierie
Barrette-Chapais Ité y est impliquée.

RENTECH est préoccupée par la sécurité des travailleurs et des investissements en
équipements et en infrastructures. Elle entend donc préparer un plan de mesures
d’urgence étoffé afin de répondre a tous événements non prévus.

N

Avant méme qu'il n'y ait des opérations a la nouvelle usine de granule, RENTECH-
CHAPAIS s'assurera que I'ensemble des installations de I'usine soit conforme aux normes
de construction du Code du batiment et aux indications des compagnies d'assurances
sont également. Ainsi des gicleurs automatiques seront installés dans tous les batiments.
De plus, des bornes-fontaines seront installées tout autour des installations de l'usine. Ces
bornes-fontaines seront accessibles en tout temps par des chemins d'accés qui seront
entretenus durant toute 'année.

RENTECH-CHAPAIS mettra en place des politiques internes de gestion des risques
incendie afin d'en réduire la possibilité.

De plus, des équipes de combat d'incendie seront créées et Rentech entend proposer
une entente de coordination de gestion des incendies entre RENTECH-CHAPAIS et
Barrette-Chapais Itée. De par la nature du partenariat a long terme qui sera mis en
place entre les deux entreprises, tout porte a croire que le volet gestion des incendies
soit mené conjointement.

D’ailleurs, en ce qui concerne I’approvisionnement en eau pour la lutte aux incendies,
RENTECH est en pourparlers avec Barrette-Chapais Itée pour connecter le réseau dédier
a la lutte incendie a celui de RENTECH-CHAPAIS. Sile réseau de distribution d'eau dédier
uniguement a la lutte aux incendies est insuffisant, des modifications seront apportées
afin d'augmenter la capacité, et ce en concordance avec les besoins de Barrette-
Chapais Itée.
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Annexe 1
Diagramme de flux de RENTECH-CHAPAIS
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Annexe 2
Rapport de PINCHIN sur la modélisation des émissions atmosphériques de l'usine
RENTECH-CHAPAIS.
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(FINCHIN

Movember 28, 2014

Aftention: Bay James Commitiee
Review commitfes

Re: Certificate of Authorization Application

Rentech Chapais Wood Pellet Plant

Finchin File: 82046
The purpose of this letter is to support Rentech Chapais Wood Pellet Plant Certificate of Authorization
application. This summary has been prepared in accordance with Quebec Clean Air Regulation. All
potential sources and contaminants that have regulated limits hawve been identified and assessed for
significance; those deemed insignificant have been rationalized and tabulated.

Rentech Chapais Wood Pellet Plant manufacture wood pellets. Processes include debarking, size
conditioning, drying. pelletizing, storing. shipping and receiving. Airbome emissions from the facility
include particulate matter, organic compounds and by-products of combustion. Sources and
contaminants are identified in Table A1, “Source and Contaminants |dentification Table”, found in
Appendix A. The contribution of each contaminants to the source are identified in Table A2, “Source
Summary Table”, found in Appendix A.

The facility proposed operating times is 24 hours per day, 7 days per week. A simplified process flow
diagram is included in Appendix B, Figure B1. The property boundary, building layout, and source
locations are given in Figures B2 and B3, Appendix B

Some sources at the faciity have been deemed insignificant, and these sources are listed in Appendix C.
A brief rationale for each insignificant source is given below:

#»  Emissions from the wet wood (EPD1) and bark (EPD3 and EPD4) were considered to be
insignificant since the raw materials is expected to have a high moisture content (~45%). As
such, particulate matter created is expected suppressed and not be emitted to the atmosphere.

= Emissions from the fuel truck dump (EP05) and chipper (EPDE) were considered to be
insignificant since the grinder is designed to reduce the particle size to 3 inches. As such,
particulate matter created by the grinder is expected to be coarse (Le. greater than 3 inches), and
as such is expected to setle to the ground and not be emitted io the atmasphere.

= Energy Systemn Emergency exhauwst (EPDE) exhaust is used only for emergency purposes to
purge hot gases in case of fire from the dryers and combustor. During regular operation
emissions from the combustor and dryers are vented through a common stack (EPDE). Therefore
potential emissions from the Energy System Emergency exhaust are not expected on a regular

L L
Pinchin Lid.
2470 Millipwer Court, Mississauga, 0N LSN TWS
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_,,--"'_') Certificate of Authorization Application Moweminer 28, 2014
PINCHINT Crepss. Quetec Finchin Flle 52046

Rentech Chapals Wood Pellet Plant

basis.

# The diesel storage tank (EF14) was considered to have insignificant contaminant emissions.
Diesel is stored in pressure vessel that do not vent to atmosphere. The diesel tanks have a
pressure safety valves that vent to the atmosphere in case of high pressure build up. Additionally,
there may be negligible amounts of diesel release during connecting hoses while filling tanks.

= Emergency diesel generator (EF15) exhaust is used only for emergency purposes during a power
outage. Therefore potential emissions from the Emergency diesel exhaust are not expected on a
regular basis.

#» Fugitive dust emissions may be expected from onsite unpaved roadways, storage piles, shipping
anmd receiving and through gaps in the building. The facility will have a fugitive dust management
plan in place to minimize dust released in theses area. The facility is committed to following the
procedures in this plan. Therefore, fugitive dust emissions from the facility have been excluded
from the emission assessment.

The approved US EPA AERMOD dispersion model (v.08292) was used to predict the maximum point of
impingment (POI) concentration of contaminants. All major structures on site were included in the model
to allow for building dowmaash. A standard multi-tier receptor grid (up to 2000m from source centroid)
was placed around the facility in accordance with the ADMGO. The digital elevation dataset for Quebec
was entered into the model. The sumounding area is predominantly rural; therefore, the "RURAL"
dispersion factor was chosen. The MOE local meteorclogical data (5-years) that is applicable for the site
and its sumounding land was used.

The results are summarized in Table A3.1 (Particulate Matter Concentration at Emission Point), Table
A3.2 (Particulate Matter Emission at Emission Point) and Table A3.3 (Source Summary Table) provided
in Appendix A Table A3.1 and A3.2 indicates that for emission points with mits, the facility emissions
results in concentration or emission rate that are in compliance. Table A3.3 indicates that, for
contaminants with limits, the facility emissions results in maximum PO concentrations that in compliance
with limits.

S04 Pinchin Lid. Page 2 of 3
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Rentech Chapals Wood Pellet Plant

| hope these responses are to your satisfaction. Should you have any questions, please contact the
undersigned at (805) 363-1348.

Sincerely,

Pinchin Ltd.

Prepared by
g}_%};yc’a’ *

Per: Vishma Singh, M.Eng.EIT

Project EIT
B05-383-1348
wsi inchin.com

Encl.: Attachment A: Tables
Attachment B: Figures & Drawings
Attachment C: Insignificant Sources

o wningr s ks AR Chagusls Weod Palist Pl ESDM Saramasy 311 3004 doce
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ESDM Repart Finchin File: 52046
Rentech Chepas Wood Peliet Plant

Table A1. Sources and Contaminant Identification Table

Source Information Expected Contaminants Significant Rationale
Source Source Description Yes/No ?
D
EPO1 Wet Wood Bin Exhaust Referto  |Particulate Matter No Since material has a moisture content of
Figure B3 approximately 50%. It is expected that the
water present will act as a dust
suppressant.
BEPO2 Diry Shaving Bin Exhaust Referto  |Particulate Matter Yes
Figure B2
EPO3 Bark for Process Bin Exhanst Referto  |Particulate Matter Neo Since material has a moisture content of
Figure B3 approximately 50%. It is expected that the
water present will act as a dust
suppressant.
EFl4 Bark Tor Energy Hn Exhanrst Feferto  |Farticulate Matier N Smce matenal has a moisture content of
Figure B2 approximately 50%. It is expected that the
water present will act as a dust
suppressant.
EPD Truck Dumper Referto |Particulate Matter No [Since material has a moisture content of
[Fugitive) Figure B2 approimately 50%. It is expected that the
water present will act as a dust
suppressant.
EPDS Bark Hog/Chipper Referto  |Particulate Matter No |Sivce materal has a moisture cantent of
[Fugitive) Figure B3 approximately 50%. It is expected that the
water present will act as a dust
suppressant.
EPOT reen Hammer Mills Exhaust Referto  |Particulate Matter Yes
Figure B3 Organic Vapows Yes
EPOE Wood Combustor & Dryer Stack Exhaust Referto |Particulate Matter Yes
Figure B3 Organic Vapowrs Yes
By-Preducts of Combustion Yes
EPOR Energy System Emergency Exhaust Referto  [nfa No Used fior Emergency Purpase only
Figure B3
EP1D Dry Hammer Mills Exhaust Referto |Particulate Matter Yes
Figure B2 [P Vapows =3
€ 2014 Finchin Ltd. Fageiaf2
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ESDM Report

Rentech Chepas Wood Peliet Plant

Table A1. Sources and Contaminant Identification Table

Finchin File: 52046

Source Information Expected Contaminants Significant Rationale
Source Source Description Yes/No ?
D
EP11 Pediet Mills Dust Collection Exhaust Referto  |Particulate Matter Yes
Figure B3
BP12 Pellet Cooler Exhaust Referto | Onganic Vapours Yes
Figure B3
EP13 Pellet Scale/Loadout System Exhaust Referto  |Particulate Matter Yes
Figure B3
EP14 Fuel Storage Tanks Refertoe |Diesel Fumes No Refer to report
Figure B2
EP15 oy Diesel Generator Referto  |By-Products of Combustion No Used for Emergency Purpase only
Figure B2
EF1G Pellet Storage TETer I |Parcuiate Mamer No s are encho and are located within
(Fugitive) Figure B2 the: building.
BF1Y Ash Storage Bins Referto  |FParticulate Matter N ns are enclosed and ane located within
[Fugitive) Figure B2 the building.

© 2044 Finchin Ltd.

Confidentiel

Fage2at2

Comité d'Evaluation (COMEV)
Directive 3214-23-005



Rentech Chapals Wood Pelet Plant

Table A2 Source Summary Table

Touroe |touroe Decoription Zourse Data Emicsion Data
1]
Fiow rrer *| Dischage [Contaminant cAz® Marmum | Avg
Ralz Dia Period
m*is’ . {m] (h]
W Vood Bin Exhaust 20 na inisign can - - - - - -
Dry Ehaving B 158 | 20 5 Part 24 ADT 0.00%
152 | =0 na nsign - - - - - -
Bark for Energy Bin Exnaust | 141 | 20 ma | 200 | 10 | Mushmom |nsignificant Emissions - - - - - -
Truck Dumy Exhaust L na na n'a na na - - - - - -
Bark Hog/Chipper A nia nia na nia nia nsigniican - - - - - -
|re=n Hammer s Sxnaus i 88 | 130 | na Formaidenyse AAE-03 EC ) 3
articuiaks Mal i EC ]
Wood Combusior Siack TE | 210 | 300 | 100 Vesical  |Efhylbenzene 100-41-4 annus EF AL
Eshaust Styrens 100-42-5 annus ADQ
Benzalgehyde 100-52-7 annua ADD
NRrogen Culdes 10102-44-0 annu EF AL
TOlUEne 10658 BN EF AL
Chiorobenzene 108-50-7 BN ADH
Fhenc annua ADT
Telrachiomnainene annus ADD
(Chromium, hexavalent annus EF A
Formaldehyde ann EF ADG
[Benzofa)pyrens ann =3 o)
Carbon iefrachionde annux EF ADT
(Carbon monoudde annus EF ADD
ACEmne annus EF ADD
Benzene annua EF AT
4 Pinchin Ltd
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Rentech C

als Wcod Pelet Plant

Table A2 Source Summary Table
Tource |tource Decoripdicn Zource Data Emicsion Data
1]
Flow rrer | Heignt [ Heignt | Dischage  [Contaminan: cAz® Mapmum | Avg
Rate Dia. | Abeve | Abcwe Tyee Period
Grade | Roal
ms. s im im) mi ih
\W00d Comibustor Stack Lead ann L EF ADH
Exhaust |Contd M2 reury ann EF AD!
Wicke! 0-02-0 annu EF ADG
Slhver annu DQ
Artimony annux Do
[Arsenic annux ADC
Barnum BN AL
Beryillum N ADH
Cadmilum annuy EF ADQ
Chromium, total annux EF ADC
Copper ann EF ADQ
naum annus EF ADD
Zinc annus AL
Sulphure dioxide BN ADi
|Bromomenane annux ADC
Dichicromemans annus ADQ
Hydrogen chicride annu EF ALY
1.2-Dichicroprapane annus EF AL
2-Butanona BN ADi
Trichicroethena annux ADC
PenEchiormghent annua ADD
Naphthakne 3 ann s EF ADG
[Acetophenone 08-65-1 ‘ann EF ADT
Particuliats Matier nia EF ADD
Dryer Stack Exhauzt 16 | zw | 300 | 1o Vertica 00414 4 minz, EF ADD
annua
EF ADG
4 mins ADG
1,24, EF ADC
annua

Confidentiel
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Rembech Chapals Wood Pelet Plant
Source Summary Tabls
Touroe |touroe Decoription Zource Data Emicsion Data
1]
Heignt Conminant cAz® Marimum
A Embskn
Grade | Roaf
Dryer Stack El yl Izciutyl ketone
(Contd] [Toluene
Freno
fremre
e - RyiEne ) n0%
Formaldehyde EF ADT
eramapyTene EF ADD B
Carbon & orice: EF i) 1%
Carbon mononae EF ADT EE
Acetone: EF i) oD%
enzEne ]
Bmomethane ADT
yiene chionde EF ADD B
Carbon disaifide EF AD 100%
ety ethil Retone EF AD D0%:
Cumene EF AL 100%
AcEtoprenone EF ADT D0%
EF ADG
EF ADT
|Eneray Zysem Emergency o | 3o = - =
o fills Exhaust 130 | na 72E-03 ADD %
BOE-0% ADD 3
n 2.76E-01 AD %
130 | ma i 415501 ADT 5
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DM Report

Pinchin File: 2086

Remtech Cha et Plant
Table A2 Source Summary Table
Tource |tource Decoripdicn Zource Data Emicsion Data
o
Flow rrar [ Heige Dischamge [Conmminant cAz® Mapmum | Avg.
Flate Dia. | Abowe Tyre Period
Grade
") im {my m) i
[Fetet Cooter Exhagat [=H 16.0 nia ertica Formaldehyds minz EC ADC 23%
[ =
Peliet Scalefl oadout Bystem | 544 F- oas 130 nia Vertica i ADG %
Exhaust
Fusl S2orage Tanks i ria nia na nia nia nuignificant Emissians - - -
EF1Z  |Emerpency Dissl GEnerair 025 | &0 10 Vertical  Jimsignificant fonz - - -
Feliet Siomage 8 i ria nia na nia nia nignificant Emissians - - -
A=h S0 ma i 3 nia nia nia REgniTicant Emissians - - -

Emission Facior

* Enginesring Calcuation

A Pinchin Ltd
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ESDM Report

Chapais Wood Pellet Plant

Table A3.1 Particulate Matter Concentration at Emission Foint

Finchin File: 52045

£ 2014 Finchin Ltd

Confidentiel

Source ID |Process Flow Rate | Emission | Concentration Maximum Chapter %
Rate Allowable No. of
Concentration Regulation
Lirmit
fg {mgim®)
EFD2 Dry Shaving Bin Exhaust 3.27E- 1.88E-01 153 0.3%
EPOV Green Hammer Mills Exhaust 2 T6E-01 2.00E+01 153 40%
EF10 Dry Hammer Mills Exhaust 13.78 2 7BE-D1 2 00E+01 153 40%
EP11 Pellet Mills Dust Collection Exhaust 2077 415e-M 200E+01 153 40%
EF13 Pellet Scale/Loadout System Exhaust D44 1.886-M 2 00E+01 153 40%
EPD8 'Wood Combustor £8.00 3.B4E+00 B.61E+01 5 %
Table A3.2 Particulate Matter Emission at Emission Point
Source ID |Process Process | Emission | Emission Rate Maximum Chapter %
Feed Rate Rate Allowable No. of
Emission Limit Regulation
Lirmnit
g's) {kgh) [kgh}
EFDE Dryer TEOE+0 1.37E+N 1.57E+01 104 i
Fagedafy
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Chapais Wood Pellet Plant

Table A3.3 Emission Summary Table

Finchin File: 52045

£ 2014 Finchin Ltd

Confidentiel

Contaminant CAS # Total Air Maximum Averaging MOE L]
Facility Dispersion POl Period POI of MOE
Emission Model Concentration Limit PO Limit
Rate Used
lgis) {ugim’) th)

Etfyl benzene 0041 TOEET ZERMGD T.30E1R 3

AERMOD 1.15E-02 4 mins
Chiorobenzens 108-90-7 4 10E-14 AERMOD 1.31E-4 anm
Tetrachloroethene 1 84 4.7 3E-D4 EERMGD THIE-4 ETT
Chromium, hexavalent 18540-29-8 4.35E-05 AERMCD 1.30E-05 annu
Lead T438-82-1 59TE-D4 AERMOD 1.B0E-D4 anm
Mercury T438-07-8 4 35E-05 AERMOD 1.38E-05 N
| Antimony 7440-36-0 9. 82E-D5 AERMOD 3.13E-05 anns
[Arsenic 7440-38-2 2T4E04 AERMOCD T2E05 anns
Barium 7440-38-3 211ED3 AERMOD B.T4E-4 annual
Beryllium T440-41-7 1.27E-D5 AERMOD 4 3BE-06 anms
Cadmium 7440430 5.10E-D5 AERMOD 1.62E-05 anm
Chromium, total 16065-83-1 261E-D4 AERMOD 8.33E-05 anm
Copper 7440-50-8 6.00E-04 AERMOD 1.04E-04 anm
Vanadium T440-82-2 122E-05 AERMOD 3.BBE-DE annual
[Zinc T440-86-6 522E-03 AERMOD 1.83E-02 24
Sulphur dicodde T446-08-5 311ED AERMOD 1.75E+01 4 mins

AERMOD 1.08E+00 24

AERMOD 1.8BE-1 annual 20
Hydrogen chioride 7847010 236E-01 AERMOD 6.64E+00 4 mins 1150

AERMOD 7.53E-02 anmual 20
1.2-Dichloropropane T78-87 4.10E-D4 AERMOD 1.31E-4 annual 4
Trichloroethens 79-01- 3TIED4 AERMOD 1.10E-04 annual 0.3
Pentachiorophenaol 87-86-5 6.34E-07 AERMOD 2 02E07 annual 0.0005

Fageiata
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Chapais Wood Pellet Plant

Table A3.3 Emission Summary Table

Finchin File: 52045

£ 2014 Finchin Ltd

Confidentiel

Contaminant CAS # Total Air Maximum Averaging MOE L]
Facility Dispersion POl Period POI of MOE
Emission Model Concentration Limit PO Limit
Rate Used
{gis) {pgim’) {h)
Maphthalene 01-20-3 TZ1E-03 ZERMGD TS0E2 T mins
AERMOD 3.B5E-D4 annual
Styrene 100-42-5 243E02 AERMOD 3.68E-D1 1
Benzaldehyde T 152802 EERMGD 4 28E-01 4 mns
Nitrogen Oxides 6. 13E+00 AERMOD 90ZE+01
AERMOD 215E+01 24
AERMOD 1.25E+00 annu
Methyl isobutyl ketone 108-10-1 1.40E-02 AERMOD 3.85E-M 4 mins
Toluene 108-88-3 23TE2 AERMOCD 6.67E-01 4 mins
Phenol 108-85-2 383E02 AERMOD 4 mins
n-Hexane 110-54-3 1.52E-04 AERMOD 4 mins
AERMOD 4_BEE-D5 anm 3
m-, p-Xyleng 1330-20-7 32202 AERMOD 0.04E-02 4 mins 350
AERMOD 1.03E-03 annu 20
Total Dioxins and Furans (TEQ) 1746-01-8 8.40E-12 AERMOD 2T71E-12 annual 0.00000006
Formaldehyde 50-00-0 2 66E-01 AERMOD 3.58E+01 15 mins 37
Benzo(a)pyrena 50-32-8 3E4E-D5 AERMOD 1.16E-05 annu 0.0008
Carbon tetrachloride 56-23-5 6.30E-04 AERMOD 201E-4 ET 1
Carbon Monoade 630-08-0 1.14E+01 AERMOD 1.68E+02
AERMOD 1.42E+02 g
[Acetone B7-84-1 4.04E-01 AERMOD 1.30E+01 4 mins
AERMOD 1.58E-01 annual
Benzene 71-43-2 0.53E-02 AERMOD 1.B0E+00 24
Bromomethane T4-83-0 3.50E-D4 AERMOD 112E-04
Methylene chloride 75-00-2 7 20RE-03 AERMOD 1.07E-01
AERMOD 23302 annual 38 0.08%
Fage2ata
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ESDM Report

Chapais Wood Pellet Plant

Table A3.3 Emission Summary Table

Finchin File: 52045

Contaminant CAS # Total Air Maximum Averaging MOE L]
Facility Dispersion POl Period POI of MOE
Emission Model Concentration Limit PO Limit

Rate Used

ig's) pgim) (h)
Carbon disuffide 75-15-0 TOSER FERMUD | ZBGEDS T mins
Methyl ethyl ketane 78-83-3 2.87E-02 AERMOD 8.07E-01 4 mins
Cumene OE-B2-8 4 4E-D4 AERMOD 1.13E-02 4 mins
Acetophenone 08-86-2 3.r0E-04 EERMGD TI0E-08 ETT

AERMOD 1.05E-02 4 mins
Particulate Matter n'a 8.80E+00 AERMOD 1.01E+02 24
Fage3afta
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ESDM Report
Rentech Chapsis Wood Pelict Plant

© 2044 Finchin Ltd.

Confidentiel

Table C1. Insignificant Sources/Contaminants

'I-'-‘locessing Area | Equipment

| Insignificant

Wet Wood Bin Exhaust

Contaminant
Particulate Matter

Source
EPD1

Bark for Process Bin Exhaust Particulate Matter EPO3
|Fark for Energy Bin Exhaust Particulate Matter EPD4
Truck Dumper Particulate Maiter BEPDS (Fugitiv

Bark Hog/Chipper

Particulate Matter

Energy System Emergency Exhaust

na

[Fuel Storage Tanks

Diesel Fumes

[Emergency Diesel Generator

By-Products of Combustion

[Pellet Storage Bins

Particulate Matter

Ash Storage Bins

Particulate Matter

Fagedaty

Finchin File: 52046
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Movember 28, 2014

Attention: Comité d'évaluation (COMEW)
[Client Tifle]

Re: Certificate of Authorization Application
RENTECH-CHAPAIS — mm 345, Aoute 113, Québer
Pimchin File: 82046

Le but de ce rapport de dispersion des émissions atmosphéniques est de soutenir RENTECH-CHAPAIS dans sa
demande dautorisation pour la nouvelle usine de granule de bois 3 Chapais. Le résumé a €bé préparé en conformité
avec le réglement sur 'assainissement de l'atmosphére. Toutes les sources d'émissions atmospheriques et les
contaminants potenBels qui sont réglementés ont &8 identifiés et évalués pour la dispersion. Pour les sources qui
au tableau Al

RENTECH-CHAPAIS.

Les procédés indusiriels de lMesine comprennent I'écorgage. le tamisage, le séchage, la granulation, le
stockage, Femballage, I'expédition et la réception. Les rejets atmosphériques provenant de 'usine
comprennent les matiéres particulaires, les composés organiques et kes sous-produits de combustion.
Les sources et les contaminants sont identifiés dans le tableaw A1. Toutes les données sont disponibles
& lannexe A de ce document. La contribution de chague contaminant 3 la source est identifiée dans le
tableau A2 tandis que le Résumé des sources est également disponible & Fannexe A

L'usine de RENTECH-CHAPAIS est située 4 I'adresse au km 246 de la route 113 {Québec). La simulation
est basée sur un fonctionnement des équipements 24/24, 7 jours par semaine. Un diagramme de flux de
processus simplifié est inclus dans I'annexe B (figure B1). La limite de la propriété, un plan général de
l'usine incluant la construction et I'emplacement des sources sont indiquées dans les figures B2 et B3 en

annexe B.

Certaines sources de l'usine de granule ont été jugées non significatives, et ces sources sont énumérées
& lannexe C. Une bréve justification pour chaque source non significative est donnée ci-dessous
# Les émissions provenant du bois humide (EPD1) et MNécorce (EPD3 et EPD4) ont &té considérés
comme non-significatives puisqu'il est prévu des matiéres premigres auront un taux dhumidité
&leve [~ 45%). Ces matiéres n'émetiront pas de matiéres particulaires dans Fatmesphére puisque
le taux d'humidité sera trés aleve.

*  Les émissions provenant du déchargement des camions (EPD5) et de la déchiqueteuse (EPDE) ont &té

L1
Pinchim Lid
2470 MilRower Court, Mississauga, ON LSN TWS
E L
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SITE ADDRESS Pinchin Flec 52046
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Chapals Wood Peliet Plant DRAFT

considénées comme non significatives puisque depuis le broyeur est congu pour réduire La taille des
matiénes premiéres 3 3 pouces. En tant que telles, les particules créées par le broyeur devraient &tre
grossires (c'est A dire supérieure 3 3 pouces). Ces matiénes seront déposées au sol et ne poumont

» Systéme dénergie durgence (EPDE) SERA utilisé uniguement & des fins d'urgence pour purger
les gaz chawds en cas dincendie du séchoir et de la chambre 4 combustion. Le fonctionnement
régulier de la chambre & combustion est inclus dans EPD8. Par conséguent les émissions
atmosphérigues du systéme d'urgence ne seraient qu'exceptionnelles.

» Le réservoir de stockage de diesel (EF14) a &té considéré comme ayant des émissions de
contaminants non significatifs. Le diesel est stocke dans un réservoir hors-sol. Le réservoir de
carburant diesel a un soupape de sécurité de pression qui évacuent dans I'atmosphére en cas de
haute pression. En outre, il peut y avoir des quantités negligeables de diesel qui serait émis dans
l'atmosphére lors du remplissage du réservoir.

# La génératrice de secours au diesel (EP15) est utilisée uniquement 4 des fins d'urgence pendant
une panne de courant. Par conséquent les émissions potentielles de l'échappement du diesel ne
sont pas prévisibles sur une base réguligre.

# |l est possible quiil y ait des émissions de poussiéres fugitives provenant des routes non paveées,
les aires de stockage, dexpedition et de réception et par des fuites provenant des batiments.
L'usine aura un plan de gestion des poussiéres diffuses pour minimiser la poussiére libérée dans
ces emplacements. Linstallation s'engage 3 suivre les procédures décrites dans ce plan. Par
conséquent. les émissions de poussiéres diffuses de 'usine ont &té exclues de I'évaluation des
emissions.

Le modile de dispersion LS EPA AERMOD (v.09282) a &2 ufilisé pour prédire le point maximal d'impact et la
concentralion de ces contaminants. Toutes les grandes struchures (batiment) sur le site ont &té incluses dans le
modéle pour permetine la construction du modéle. Une grile de réceptewurs multiniveaux standard (jusqu'a 2000 m de
la soarce rayon) a ébé placée autour de Musine conformeément a la nomme ADMG0. Lensemble de données
déléyation numésique pour ke Québec a £ inclus dans le modéle. La zone environnante est essentiellement nurale;
par conséquent, be facteur rural de dispersion a &6 choisi. Les données météorologiques locales qui sont applicables
pour le site ont &té utlisées.

Les résultats sont résumés dans le tableau A3.1 (concentration des matiéres particulaires au point démission). Le
tableau A3.2 {(émissions de particules au point d'émission) et le tableau A2.3 (Tableau récapitulatif des sources) sont
dans Fannexs A Le tableau A3.1 et A3.2 indique que pour les points d'émission sont en conformité avec L
réglementation provinciale. Le tableau A3 3 indique que les concentrations maximales des contaminants respect les
Emites réglementaines.

S04 Pinchin Lid Page 2ol 3
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Jespére que ces réponses sont a votre satisfaction. Si vous avez des questions, s'il vous plait
communiguez avec ke soussigneé au (905) 363-1348.

Simcerely,

Pinchin Litd.

Preparad by: Reviewed by:

per: Vishma Singh, M.Eng.. EIT per: Ajay Madan, P.Eng.
Project EIT Senior Projec Engineer
B05-363-1348 005-363-1462
wsinghf@pinchin.com amadani@pinchin.com

Encl:  Attachment A: Tables
Attachment B: Figures & Drawings
Attachment C: Insignificant Sources
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Tableau A1. identification des sources

Information sur la source Contaminants significatif Ratio
Source description de |a source Localisation oui/non
ID
EPO1 bois humide FigB3 |Matiéres particulaires non Puisque Ihumidité des résidus sera de
50%, nous présumons que cette
humidité agiera comme abat poussiére
EP02 Rabotures FigB3 Matieres particulaires oui
EP03 écorces FigB3 Matiéres particulaires non Puisque humidité des résidus sera de
50%, nous présumons gue cette
humidité agiera comme abat poussiere
EP04 écorces (combustible) FigB3 |Matiéres particulaires non Puisque I'umidité des résidus sera de
50%, nous présumons que cette
humidité agiera comme abat poussiére
EPOS bascule de décharge des camoins FigB3 |Matidres particulaires non Puisque lrhumidité des résidus sera de
(Fugitive) 50%, nous présumons que cefte
humidité agiera comme abat poussiére
EPOB Broyeur FigB3 |Matieres particulaires non Puisque I'humidité des résidus sera de
(Fugitive) 50%, nous présumons gue cette
humidité agiera comme abat poussiére
EPO7 Broyeur bois vert FigB3 |Matidres particulaires oui
vapeur organigue oui
EPO8 fournaise (sortie) FigB3 |Matigres particulaires oui
vapeur organigue oui
produits de combustion oui
EP09 systeme d'énergie durgence FigB3 |nia non usage durgence seulement
EP10 broyeur bois sec FigB3 |Matiéres parficulaires oui
vapeur organigue oui
EP11 dépoussiéreur au chergement des FigB3 |Matiéres parficulaires oui
granules
EP12 refroidisseur 3 granules FigB3 |vapeur organique oui
EP13 systéme de transport des granules au FigB3 |Matiéres parficulaires oui
chargement
EP14 réservoir de produits pétrolier FigB2 |émission de diésel non ce référé au rapport
EP15 Génératrice durgence FigB3 [produits de combustion non usage durgence seulement
EP16 entrepot 3 granules FigB3 |Matigres particulaires non conteneur clos A lintérieur du batiment
(Fugitive)
EP17 entreposage des cendres Fig B3 Matieres particulaires non conteneur clos a l'intérieur du batiment
(Fuagitive)
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Tableau A3.1 concentration des émission de matiéres particulaire au point d'émission

Identification |processus vol. Sortie taux Concentration | concentration |no. article | % de limite
de la source d'émission autorisé par réglemantaire
réglement
(mils) (g/s) (mgim?) {mgim®)

EP02 raboture 1,94 3.27TE-04 1,68E-01 50 153 0.3%
EPO7 brayeur bois vert 1378 2 76E-01 2 DOE+01 50 153 40%
EP10 broyeur bois sec 13,78 2,76E-01 2,00e+01 50 153 40%
EP11 dépoussiéreur au chergement des granules 20,77 4,15E-01 2,00E+01 50 153 40%
EP13 systéme de transport des granules au chargement 944 1,89E-01 2,00E+01 50 153 40%
EPQ8 fournaise 58,00 3,84E+00 6,61E+01 70 75 94%

Tableau A3.2 émission de matiéres particulaire au point d'émission

Source ID  [Process Taux taux taux concentration |no. article [ % de limite
d'alimentation | d'émission | d'émission autorise par réglemantaire
réglement
(th) (g/s) (kg/h} (kg/h)
EPO3 séchoir 67,36 3,80E+00 1,37E+01 1.57E+01 154 87%
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Takleau Al.3 sommaire des émissicns atmosphériques

Contaminants CAS# taux modéle de | concentration | péricde limite % d'attzinte de
d'émicsion do | dispersion maxima raglementaire Ia limte
Iusine uidisé 1eglementaite
{3ls) (ug'nr) i {ugim’)
Cthyl benzéne 100414 400C-C4 ACRMOD 1,J0C-04 arnua 2c0 =0.01%
AERMDD 1.15E-02 4 mins 740 <0.01%
Chioroberzenz 10&-30-7 410E-C4 AERMOD 1,31E-0£ arnua 03 0,04%
Titrach oroéthéne 127-18-4 473EC4 AERMOD 1,51E 0+ arnua 1 0,02%
Chmmea haxavalart 18R40-29-¢ 4, 35E-(5 AERMDD 1.39E-05 arnua C.00Z 1%
Plomb 7433921 £9TE-C4 AERMOD 1,30E-02 arnua C,028 1%
mercure 743)-97-6 4, 36E (5 MERMOD 1,30E 05 arnua 002 1%
attimoine 744)-36-0 € 82E-(5 AERMOD 3.13E-05 arnua C.007 04%
Arseric 7442-38-2 Z,T4E-C4 AERMDD 8,72E-05 EIRITE! C,002 4%
Barum 7443393 21ME-(3 AERMOD 6,74E-04 arnua C,028 3%
Bérnyllium 7442417 1.37E-(5 AERMDD 4 36E-06 arnua 00004 1%
Cadmium T443-43-9 S, 10ECS AERMOD 1,33E-05 df ud C,002 05%
Chrome tetal 160E5 83 1 2,61E-C1 AERMDD 8,33E-05 arnua 2,01 1%
cuivre 7442-50-8 £.09E-C4 AERMOD 1.34E-04 arnua C.00Z 10%
Vanadium T443-62-2 1,22E-C5 AERMOD 3,59E-00 drnud Jm 0,04%
Zne 744)-66-6 E22E-(2 AERMOD 1,33E-02 24 01 189
daixire de souffie 7443095 3 1E-01 AERMDD 1.75=+01 4 mins 150 12%
AERMOD 1,092+00 24 o) &%
AERMDD 1,28E-0" arnua 23 1%
cilorure dhydrogéne 7647-01-0 2,36E-C1 AERMOD 3,64=+00 4 mins 1130 06%
AERMOD 7.33E-02 arnua 20 04%
1.2-Dchicropropane 78.87-5 410F-r4 AFRMON 1.31F-ns Aarnua 4 <0 N1%
Inchioroethane /9-01-6 2,f3-14 AERMID 1,189-04 arnua 03 ,04%
Pentechlcrophénol B7-00-5 €,24C-C7 ALCRMOD 2,02C-07 arnua 00005 0,04%
Maphthaléne 91.20-3 121F-03 AFRMON 3,39F-02 4 mins R 07%
AERMOU 3,35E-04 arnua 3 1.01%
Styréne 100-42-0 242C-C2 ACRM2D 2,50C-0- 1 10 02%
Benzaldéhyde 10C0-52-7 1R2F-02 AFRMOD 4 28F-0" 4 mins 2rn 0.2%
oxyde ritreux 107102440 6,13E+00 AERMOU 4 02=+01 1 414 2%
AERM2D 2,162+01 24 207 10%
AERMDD 1.952+00 arnua 1C3 2%
Méthvl sobatyl kétone 10€-10-1 1,42E-02 AERMID 3,350~ 4 mins 4C0 01%
Toluédne 10€-88-3 Z37EC2 AERMOD 6,57E 0° 4 ming 6CO 01%
Pheannl 108-95-2 Z83E-(2 AERMDD 1.10=+00 4 ming 1ED 1%
n-Héxane 11(-54-3 1,52E-04 AERM2D 4,27E-03 4 ming 1E0 =0.01%
AERMOD 4,36E-05 arnua 3 «0.01%
m-, p-Xyléne 1332-20-7 322EL3 AERMDD 9 J4E-02 4 mins 350 0,03%
AERMOD 1,93E-03 dinud 20 0,01%
Dioxines ot Furanes totel 1745016 £10E-12 AERMOD 2,71E12 arnua 000000206 =0.01%
Formaldéhyde 50-00-0 2,66E-C1 AERMDD 3.58=+01 *5mins 37 97%
Benzo(a)pyriéne 50-32-8 3,04E-CS AERMOD 1,10E-03 dinud 00003 1%
tétrachlonde ce carkone 5623 % €,30E-C4 AERMDD 2,01E-04 arnua 1 0,02%
monoxyde de carbone 63C-08-0 1,14E+01 AERMOD 1,68=+02 1 34000 05%
AERMDD 1425+02 8 12700 1%
Acétcne 67-64-1 4,04E-01 AERMDD 1,30=+01 4 ming 2620 02%
AERMDD 1,58E-0° arnua 3E0 0,04%
Benzine 71-43-2 903E-02 AERM2D 1,892+00 24 10 19%
Bromométhana 74839 2,50E-C4 AERMOD 1,12E-04 arnua L =0.01%
Méthvléne chlonde 75-09-2 7,29E-C3 AERMDD 1,07E-0° 1 14C00 <0.01%
ACRMOD 233C-03 arnua a5 0,06%
d sulfure de carbone 75150 105F-04 AFRMON 2 ARF-N3 4 mins 25 1.01%
Methwl 2thyd ketone /8-93-3 287E-U2 AERMOU 8,00 4 ming 40 0,1%
Cumeéne 90-02-0 4,04C-C4 ACRM2D 1,13C-02 4 mins 4) 0,02%
Acétcphénona 98.86-2 A7AF-04 AFRRION 1.19F-0s Arnua 100 <0 1%
AERMIU 1,)5E-02 4 ming B:l =0 U1%
maliéres particulares nfa 0.00C 00 ALCRMOD 1012102 24 120 04%
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